MANUAL PARA TERMOFUSIONAR TUBERIA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD (PAD)

E PYDSA

PLASTIDUCTOS Y DERIVADQS, S.A. DE C.V.
CALLE PINO 3901 COL. GRANJAS
CHIHUAHUA, CHIH. MEXICO

T. (614) 417-4788
www.plastiductos.com.mx

ASEGURAR AMBOS
EXTREMOS DE LA
TUBERIA A UNIR
EN CARRO
TERMOFUSIONADOR

EMPAREJAR LAS
PUNTAS DE AMBOS
EXTREMOS PARA
SU CORRECTO
ACABADO

ELIMINAR RESTOS
DE REBABAS
Y ASEGURARSE
QUE EL ACABADO
SEA UNIFORME

CALENTAR LA PLANCHA
HASTA QUE LLEGUE A
LOS 550 GRADOS F.
SEPARAR AMBAS PUNTAS
PARA LA INTRODUCCION
DE LA PLANCHA
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UNIR AMBOS EXTREMOS
HASTA QUE TOQUEN
CON LA PLANCHA.
CUANDO SE FORME
UN PEQUENO REBORDE
EN FORMA DE ANILLO,
(APROX. 25 - 30 SEGUNDOS)
SEPARAR LAS PUNTAS.
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RETIRAR LA PLANCHA
Y APROXIMAR AMBOS
EXTREMOS HASTA QUE SE
UNAN LIGERAMENTE
CARA CON CARA

PERMANECER CON
LAS PUNTAS UNIDAS
POR UN PERIODO DE
APROXIMADAMENTE

1 MINUTO.
RETIRAR TUBERIA DE
TERMOFUSIONADORA
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REVISAR QUE LA
TERMOFUSION SEA
SATISFACTORIA,
UNIFORME Y
PRESENTANDO UN
PEQUENO ANILLO.
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SIGUIENDO ESTOS
SENCILLOS PASOS,
USTED OBTENDRA UNA
TERMOFUSION EFECTIVA
DE SU TUBERIA PYDSA,
YA SEA EN APLICACIONES
HIDRAULICAS, CONDUIT,
TELECABLE, ETC.




